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Art. 564 Спецификация

MIG -TIG MMA

400 В +15% / -20%
50/60 Гц Трехфазный вход

16A
Номинал предохранителя
(медленное горение)

9,3 кВА 20%
6,9 кВА 60%
5,3 кВА 100%

9,5 кВА 20%
7,3 кВА 60%
5,4 кВА 100%

Входная мощность

10÷270A 10÷250A
Мин.-макс. ток, который можно получить при
сварке

270A 20%
220A 60%
180A100%

250A 20%
200A 60%
160A 100%

Рабочий цикл, (10 мин.40°C)
согласно IEC 60974-1

Электронное
Бесступенчатое
регулирование

0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 Fe
0,8/0,9/1,0/1,2 Al
0,8/0,9/1,0/1,2 Inox
0,8/0,9/1,0 CuSi3%

Стандартно поставляемые
синергетические программы

Ø300mm/15кг
Макс. размер катушки
проволоки

IP23S Класс защиты

68 кг Вес

510x1020x865мм
Размеры

S

SYNSTAR270T SRSedition

Новая версия SYNSTAR 270 T SRS — это многофункциональный инверторный трехфазный
синергетический источник питания для сварки MIG-TIG-MMA с 4-роликовым устройством подачи
проволоки Cebora (Ø 30 мм).
В комплекте с системой SRS Kit-SPATTER REDUCTION SYSTEM.
КОРОТКИЙ сварочный процесс позволяет добиться сварки без брызг с уменьшенным
тепловложением.
Заводская комплектация с двойным уровнем тока (короткий процесс MIG), функцией импульса и
двойного импульса. SYNSTAR 270 T SRS имеет сварочные программы для сплошной проволоки Ø
0,6/0,8/0,9/1,0/1,2 мм, а также импульсные программы из нержавеющей стали, оптимизированные
для сварки тонких материалов.
Этот источник питания может быть оснащен 3 различными типами горелок:
• 4-метровая горелка push-pull с воздушным охлаждением арт. 2003 (160 А при 40%); выходной ток
машины автоматически ограничен макс. 200 А.
• 3,5 м горелка Cebora с воздушным охлаждением арт. 1242 (280 А при 60%)
• 3,5 м горелка Cebora с водяным охлаждением арт. 1241 (380 А при 60%)
ЖК-дисплей с многоязычным СЕНСОРНЫМ ЭКРАНОМ позволяет оператору считывать и выбирать
процесс, тип проволоки и газа, ток и толщину, напряжение и скорость подачи проволоки.
Источник питания оснащен множеством функций, регулируемых с СЕНСОРНОЙ панели управления,
таких как: длина дуги, короткий или импульсный сварочный процесс, 2/4 раза, время точки, время
паузы, индуктивность, усилие push-pull, Burn Back, плавный пуск, предварительный и последующий
газ.
Также доступны дополнительный блок охлаждения (арт. 1681), а также обновление до функции TIG
(арт. 234). Это универсальный источник питания, подходящий для различных применений, в
частности для средних металлических работ, отличающийся низким электрическим входом (PFC).
Соответствует EN 61000-3-12



CEBORA ОСТАВЛЯЕТ ЗА СОБОЙ ПРАВО ИЗМЕНЯТЬ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОДУКТОВ,
ВКЛЮЧЕННЫХ В ДАННЫЙ КАТАЛОГ, БЕЗ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО УВЕДОМЛЕНИЯ.

ART. ОПИСАНИЕ

234 Обновление до функции импульсной сварки TIG

2003 Горелка CEBORA PUSH-PULL, UP-DOWN (4 м).
(Выходной ток машины автоматически ограничен 200 А)

1242 Горелка CEBORA 280 A' - евросоединение, длина 3,5 м

1241 Горелка с водяным охлаждением CEBORA 380 A' - длина 3,5 м, евросоединение

1256 Горелка BINZEL 'ABITIG 450 W' TIG с водяным охлаждением (450 А) - длина
4 м. Обязательно подключается к арт. 2068

2068 Комплект адаптеров для горелки TIG 'BINZEL' ABITIG 450 W' арт. 1256 —
соединитель для горелки с водяным охлаждением.

1284.05 Держатель электрода (5 м - 35 мм²) и рабочий обратный провод (3,5 м - 35 мм²)

1681 Блок охлаждения горелки GRV14.
Однофазный вход 230 В - 50/60 Гц

1450 2 расходомера

1933
Комплект для сварки алюминия, состоящий из:
4,3-метровой направляющей для проволоки ø 1,0-1,2 мм и направляющей трубы для проволоки.
Для горелок арт. 1241-1242-2003

1930 3,5 м оболочка для ø 1,2-1,6 мм алюминиевой проволоки.
Для горелки арт. 1241

803
Сертификат калибровки источника питания. Запрашивается при заказе источника питания.
Потребуется при необходимости вернуть машину в Cebora. Срок действия сертификата:
один год с даты выдачи.

Аксессуары

Система уменьшения брызг SRS

Процесс сварки коротким замыканием дает
несколько преимуществ:
√ Отсутствие брызг
√ Низкое тепловложение
√ Подходит для тонких толщин и для уменьшения
деформаций
√ Отличный корневой проход на корневых
сторонах
√ Легкое выполнение первого прохода на
особенно открытых кромках
√ Точная и стабильная дуга с отличным контролем
сварочной ванны
√ Оптимальный сварной шов, в том числе
эстетически


